ZINCIR MEKANIZMALARI

Tipleri:

Roller diameter

Kullanma Maksatlarina Gore: rT - - -

a) Tahrik Zincirleri Strand

— : It } 3 spacing
b) Transport Zincirleri Widh i Iﬂ::

¢) YUk Zincirleri

Konstriiksiyonuna Gore:

a) Pernolu Zincirler:
Gall Zinciri (Sekil 4) : DIN 8150 ve DIN 8151 de standartlastiriimis yuk

zincirleridir. Maksimum c¢evresel hizlari vumax= 0,6 m/s.

Sekil 4. Gall Zinciri : 1-Perno 2-i¢ Bakla 3- Dis Bakla



Fleyer Zinciri (Sekil 5): DIN 8152 de standartlastiriimis yuk zincirleridir.Gall

Zincirlerinin gelistirilmis seklidir. Maksimum c¢evresel hizlari vumax= 0,5 m/s.
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Sekil 5. Fleyer Zinciri

b) Burclu (Mansonlu) Zincirler (Sekil 6): DIN 8164, DIN 8165 ve DIN 8171 de
standartlastinlmis yik zincirleridir. Agir sartlarda, disuk hizlarda (Vumax= 7 m/s)

kullanilir.
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Sekil 6. Burglu Zincir
1-Perno 2-I¢ Bakla 3- Dis Bakla
4-Burg




c) Zarfh Zincirler (Sekil 7): DIN 73232 de standartlastiriimis hafif zincirlerdir. Burg

yerine sacgtan bukudlmus bir zarf kullanilir. Maksimum ¢evresel hizlari vumax=12 m/s.

Sekil 7. Zarfh Zincir

d) Makarali (Rulolu) Zincirler:
Makarali Zincirler (Sekil 8): DIN 8180 ... DIN 8189 da standartlastiriimis yuk

zincirleridir. Kayma hareketi az oldugundan yuksek hizlarda kullanilir. Maksimum

cevresel hizlari vumax= 35 m/s.
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Sekil 8. Makarali Zincir
1-Perno 2-I¢ Bakla 3- Dis Bakla 4-Bur¢ 5-Makara



Rotary Zincirleri (Sekil 9): DIN 8182 de standartlastinimistir. Makarali zincirden

sekil olarak farklilik gosterir. Maksimum ¢evresel hizlari vumax= 17 m/s.
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Sekil 9. Rotary Zincir

e) Disli Zincirler (Sessiz Zincir) (Sekil 10): DIN 8190 da standartlastiriimistir.

Sessiz ve hemen hemen hi¢ surtinme kaybi yoktur. Maksimum c¢evresel hizlari

Vumax= 25 m/s.
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Sekil 10. igten Kilavuzlu Disli Zincir (Sessiz Zincir)
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f) Ozel Zincirler:

Sokulebilir Mafsalli (Sekil 11), Celik Pernolu (Sekil 12) gibi 6zel maksatlarla

imal edilen zincirler bu sinifa girerler.
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Sekil 11. Sokulebilir Mafsalli Zincir
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Sekil 12. Celik Pernolu Zincir

Makarali Zincirler:

Avantajlari:

* Sekil bagl olmasi

* Eksen mesafesi kolay ayarlanabilir

* Verim yaklagik %98 dir.

* On gerilme gerekmez. Kugiik yataklar kullanilabilir.
* Montaji kolaydir.

* Alasimli ve yuksek evsafli malzeme kullanildiginda ylksek guglerde mukavimdir.



Ozellikleri:

Kirnlma Yuku: Kirlma yukd kesme deneyi ile bulunur. Lokmalar yuk
altinda denenerek bu deger tesbit edilir. Bu degerler standartlarda tablolar halinde
verilmistir. (Sekil 13 ve Sekil 14).

Elastisite Siniri: Zincir kirlmadan 6nce kalici sekil degistirmeye ugrar.
Teorik olarak zincir elastisite sinirina kadar yuklenebilir. Pratik de ise bu degerin
%80 | oraninda bir ylikleme yapilabilir. Elastisite siniri, kirlma yikinun yaklasik
% 60-70 i kadardir.

Mafsal Basinci: Mafsal basincina maruz alan, perno ¢api ve dis genisligi
( veya zincir genisligi) kullanilarak hesap edilir. Tablolarda verilmigtir. (Sekil 13 ve

Sekil 14).

P [N/cm?]

F: Zincire gelen kuvvet
A: Alan
Normal yiklenen zincir mekanizmalarinda, bu deger 2000 ila 3000 [N/cm?]

arasinda bulunur.

Boyutlandirma:

Hesap ve Zincir Se¢imi:

Standartlarda, zincirlerin iletebilecekleri gugler, kuiglik ¢erkin devir sayisina
bagli olarak diyagramlarda gosterilmigtir. Bu diyagramlar DIN 8187 (Sekil 15) de

Avrupa, DIN 8188 (Sekil 16) de Amerikan tipi makarali zincirler igin verilmistir.



Sekil 13. DIN 8187 ye gore Avrupa Tipi Makarali Zincirler



Sekil 14. DIN 8188 e gore Amerikan Tipi Makarali Zincirler
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Sekil 15. DIN 8187 ye gore Avrupa Tipi Makarali Zincirlerin Gug Diyagrami

Sekil 16. DIN 8188 ye gore Amerikan Tipi Makarali Zincirlerin Gug Diyagrami


http://www.ustsubaki.com/chainguide/figures/4.10a.gif

Bu diyagramlarda kullanilan gug:

Np= N f1 f2

N . iletilecek glic

f1 : isletme sartlari faktorii (Tablo 2)
f2 : Dis sayisi faktora (Tablo 3)

Tablo2. isletme Sartlari faktori f1

Tahrik Eden Makina
Tahrik Edilen icten yanmali Elektrik icten yanmali motor ve
Makina motor ve hidrolik motoru mekanik sanziman
sanziman
Darbesiz 1,0 1,0 1,2
Orta darbeli 1,2 1,3 1,4
Adir darbeli 1,4 15 1,7

Tablo 3. Dis SayisI Faktort f2

Dis Sayisi f2 Dis Sayisi f2 Dis Sayisi f2
15 1,26 22 0,87 29 0,66
16 1,18 23 0,83 30 0,64
17 1,12 24 0,79 31 0,62
18 1,05 25 0,76 32 0,60
19 1,00 26 0,73 33 0,58
20 0,95 27 0,70 34 0,56
21 0,91 28 0,68 35 0,54

Diyagramda 1 - 4 gosterilen hiz bolgelerinde:

1 Elle yaglama

2 Damlalikla yaglama (Sekil 17)

3 Yag banyosu veya yag sigratma diskli (Sekil 18)
4 Pompa ile cebri yaglama (Sekil 19)

yapiimalidir.




Sekil 17. Damlalikla Yaglama
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Sekil 18. Yag Banyosunda ve Sigratma Diskli Yag Banyosunda

Sekil 19. Cebri Yaglama



Zincir Uzunlugunun Hesabi:

2
Bakla sayisi: x=22,0%% (L= 1
t 2 2r a

Eksen Mesafesi:

z1= 72 ise

2
Z1< Zz2ise
2
Lt (x— zl+zzj s (x— zl+zz) _2(22 —zlj
4 2 2 n
Zincir Carklarinin Boyutlandiriimasi:

Taksimat dairesi ¢api do=tx/Tm

t

X

Disdibi dairesi ¢capi :

di

Digbas! dairesi ¢ap: :

Hatve

dis (Bakla) sayisi

df= do-d1
makara c¢apl
dk= do+0,55d1 (14 dise kadar)
dk= do+0,65d1 (15-24 dislerde)

dk= do+0,8d1 (24 disten sonra)



Disli Zincirler (Sessiz Zincir)

Disli Zincirlerin hesabi standartlastirimamistir. Hesabi makarali zincirlere

benzer sekilde yapilir.

Diyagramda kullanilan gug su sekilde bulunur.

Nk=N f1 fi: isletme sartlari faktorii (Tablo 2)

Sekil 20 deki diyagramdan zincir hatvesi tesbit edilir. Bulunan bu hatveden carkin

taksimat dairesi capi hesap edilir.
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Sekil 20. Zincir Hatvesinin Segimi

Taksimat dairesi ¢capi : do=tx/Tr

t : Hatve

X : Bakla sayisi
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Sekil 21. Zincir Genisliginin Segimi

Zincir genigligi ise, sekil 21 deki diyagramdan devir sayisi ve gu¢ goézonine
alinarak bulunur.

Digli zincirlerde yaglama hizlara gére asagidaki gibi yapilmaldir.

8 m/sn hiza kadar Kati yag veya damlalikla,

8-12 m/sn hizlarinda yag banyosunda,

12 m/sn hizdan sonra cebri yaglama yapilmahdir.



Zincir Garklarinin Konstriiksiyonu:
Carklarda, mukavemeti minimum 500 N/mm? olan malzeme kullanilir. 38

disten sonra dokme demir veya dokme c¢elik de kullanilir.
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Sekil 22 Zincir Cark Tipleri
a).Basit ¢ark, b). ve c). Fatural garklar, d). ... g). D6kum c¢arklar, h). Civatali ¢ark,
i) ve k). Kaynakl garklar.



Zincir Uglarinin Birlestirilmesi:
Zincirler genel olarak uclari acgik vaziyette metre ile temin edilir. Bu

zincirlerin uglarinin birlestirilmesi igin standart baglama pargalari vardir. (Sekil 23)

<4—— Direction of Travel

Catter Pin

Sekil 23. Baglama Pargalari
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Sekil 23. Baglama Pargalari (devam)
a).-e). Normal baklali f).ve g). boyunlu baklali



Zincirlerde Titregsim Sonumleme:

Periyodik darbeli yukleme ve vyuksek c¢evresel hizlarda, zincirlerde
titresimler meydana gelir.(Sekil 24). Bu titresimlerin sénimlenmesi icabeder. Bu
maksadla c¢esitli konstriksiyonlar kullanilir. Zincire, plastik malzemeden (nhaylon )

pabuclar, yay veya hidrolik elemanlar vasitasiyla bastirilir. (Sekil 25)

o

™
Y

Sekil 24. Zincirde meydana gelen titresimler

&

Sekil 25. Titresim Sénumleme Elemanlari
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Sekil 26 Zincir Cark Profili

Sekil 27 Zincir Cark Profili (Amerikan Normuna Gore)
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Sekil 29 Digli (Sesiz) Zincir Cark Profili
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KINEMATIK

Poligon gokgen etkisi: Zincirin, zincir ¢arklarina bir poligon ¢okgen seklinde
sarilmasi nedeniyle, carkta etken cap, d’1 ile d’1.cos(¢/2) arasinda degisir. Sekil
30. Bunun sonucu, ¢arkin sabit ® agisal hiz ile donmesine ragmen zincirin hizi
Vmax =@ d’1/2 ve Vmin = @1 d’1 cos(p/2) / 2 degerleri arasinda periyodik olarak

salinir. Sekil 30°’a gére di1=p /sin(e/2), ¢ =2rn/z1 (radyan), Vot =@1p z1/ 2%
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Sekil 32 Dis sayisinin fonksiyonu
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Table 2 — Maximum hp capacity at various speeds
for 15-tooth sprockets

Maximum horsepower capacity

Sprocket Roller chain
speed, | Single Four Double| Offset
rpm strand  strand pitch | sidebar
100 101 333 21.5 241
200 158 G20 21.1 290
400 297 980 5.5 270
GO0 140 462 6.G 140
s00 83.5 276 4.3
1.000 59.7 197
1,200 41.4 137
1.400 29.5 97.4
1,600 21.3 70.3
1.800 17.9 59.0
2,000 15.2 43.5
2,200 11.4 37.6
2,400 10.0 33.0
2,600 7.4 24.6
2,800 6.7 22.1
3,000 6.0 19.8
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Sekil 33 Zincir ¢ark
mekanizmasi



