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Kayis Kasnak Mekanizmalari

Kayis tipleri, Kuvvetler, Gerilmeler, Boyutlar
Zincir mekanizmalari
Surtinmeli carklar

Kayis tiplert:
Dlz kayis
V- kayislari
Disli kayislar




Kayis kasnak mekanizmalari

Mekanizma sekilleri, Kayis tipleri

Kuvvetler Belt Type Figure Joint  Size Range Center Distance
- Flat Yes ~]0.03100.20in  No upper limit
Gerilmeler :#- *—{omsmm
Boyutlar | L .
Round o_+_ Yes d= glogin No upper limit
o
T
U b |8t 19 mm
T
Timing I_\_/_\_/_I None p = 2 mm and up Limited




Kayis tipleri

Duz kayis ve V tipi
kayisin karsilastiriimasi
(Comparison of flat and V belts)

Figure 1 —Representative belt configurations.



Kasnak Konstruksiyonlarina gore

a) DUz kayis kasnak

b) Capraz mekanizma

c) Yari capraz mekanizma
d) YOn degistirici kasnakli
e) Cok kasnakli tahrik

f) Kademeli mekanizma
g) Konik mekanizma

h) Gergi kasnakl
mekanizma




Kasnak Konstruksiyonlarina gore

a) DUz kayis kasnak
b) Capraz mekanizma )
c) Yari capraz mekanizma
d) YOn degistirici kasnakli




Kayis-kasnaklarin avantajlari

Diger mekanizmalara gore basit ve ucuzdur.
Uzak iki mil arasinda guc¢ ve hareket iletilebilir.
Elastik kayis malzemesi darbeleri sonumler.
Ani yuk degisikliklerini iletemez, kayis kayar.
Bu nedenle bir emniyet elemam olarak calisir.

/ | ght.
T1

driveN, £ D, driveR, £ D,



Kayis-kasnaklarin mahzurlar

Kayls kaymasi sebebiyle, cevrim orani sabit degildir.

-Hareket iletimi igin gerekli surtunme, esnek kayisin
Kashak Uzerine gergin sekilde sarilmasiyla elde edilir.
Burada, kasnak Uzerine gelen basma kuvveti sonucu,
miller ve yataklar, disli cark ve zincirlere gore daha
fazla zorlanir. Kayis gerginligi zamanla azaldigindan,
mekanizmada gerdirme tertibati kullanmak gerekir.




Kayis gerdirme tertibati




Disli Carklar ve Kayis Kasnak

, SPUR GEARS
i -drveR

= - driveN / Y i
Loz

velocity Wyl =¥ = 041, W,y =W = 0041y (Cregp)

/' F, ’/ £
free I "
bodies  lz| F t ~=e-F-e ) T, )
F—T, F T,

torgue Ty /Ty < Fy = Ty {1y {friction) Ty =1 F-F) = Ty {1

power - for gears and forbelt: Po=w,T,= w Ty=F; n=K/F =1




Teorik Esaslar

Cevrim orani sarim acisi ile sinirhdir.
Bu sekildeki sarim acisi 100° kadardir.

BELT

) O

Woly =V = W,y (Creep)

DM

Tzlu'llrzzl::F'F::lzT-l I|'Il:|f'-|

o Ep

Sabit kasnakta
kayis kuvvetleri,



Kayis Kuvvetleri

Normal Dogrultu:

dp dp
dN - F sin— - (F+dF) sin— = 0
2 2
sin(dp/2) =dpr2 ., P _ 9P
dF.dB/2 = 0 2 2

dN - 2F.dB/2 - dF.dB/2 =0
dN-F.dB-0=0

dN - Fdp = 0




Kayis Kuvvetleri

= d d
Normal Dogrultu: an - F sin—B . (F+dF) Sin_B _ 0
2 2
=
2 dB
d d ~_ dN E
sin—B _® 5 g A %
2 2 [/) g\
sin(dp/2) = dp/2 L ap 3*}:\ ,—
F+dF ' i
dF.dp/2= 0 NP/

dN-F.dB=0 dN-Fdp =0

Kayig kuvvetlerinin
bulunmasi, Fh



Kayis Kuvvetleri

Tegetsel Dogrultu:

dp dp
LdN + F cos — - (F+dF) cos— = 0
2 2
dp
Cos(dB/2) =1  cos — =1
2
dN = F.dB .
wdN + (F-F)-dF =0
LdN - dF = 0

uwFdB - dF = 0



Kayis Kuvvetleri

wFdp - dF = 0 w.F.dB = dF wdB=dF/F
u.dN reaksiyon, gelen kuvvetler F; ve F,

‘|" {fF . ]_11 FI,‘ — J'“' “{f

—=u |\dp
Fr., r | 0 ){ Ff:
F.TJ . uf :
e”" , Eytelwein —
Fr. Grashof denklemi

Fri/ Fro=er®



Aks Kuvvetl

Yatak Kuvveti (Aks Kuvvet) Fa m
B # 180° ise i

Donduren
£, Kasmk

|I __'l 2
F-i:“ull FE'J—FFE!T-"'}FTJFT?EDS)S

Yatak Kuvveti (Aks Kuvveti)

Fa=Fr+Frp, B =180%Ise / . Jf}\
. _.P,.H.E + .I Fre) f.l,l*"”

F.=Fr (*+1)=F. |7z

i _-"3 rad A

e




Cevre Kuvveti
Fri/Fro=e®
Fri=Fret®

Fro=Fr /e®

Cevre Kuvveli

Fu=Fr-Fr

Kayis kuvvetlerinin
bulunmasi,




Kayis Gerilmeleri

A : Kayis kesiti F,=F,(e"-1)/ewnp
FT.-' _ FT: 7y - g Fu - FT2 (e HB - 1)
4 49 ¢ Fy=Fpew

o1~

— i

o»—— ; Faydall gerilme

A
Fa] ;
B EH_,.. o B B}f.ﬁ_ ]
0717 On H,-f" V E_—"'I,{'T On~— O] uB
e -1 e



(Santrifll)) Merkezkac¢ Kuvvet Tesiri

Cevre hizi sebeblyle meydana gelen merkezkac
kuvvetleri ve a; santriflj gerilmesinin tayini i¢in
AR kayis elemani uzerindeki kismi kuvvetler

AF=Amr .::._;3
AP _

_‘)C}'r.“i_‘)ﬁ:AFr

ocrAAG=AF;




Merkezkac Kuvvet Tesiri

Cevre hizi sebebiyle
meydana gelen bileske
F: merkezkac¢ kuvveti
lle F; kayis kuvvetleri
arasindaki denge

F. =X AF; = 2 F sin(3/2)



Merkezkac Kuvvet Tesiri

AF,=Amr o =L 4 ABT o =L 4 ABv =cr AAP
' g g ”

V=I.®
F.= T AF,

F: gelen bileske merkezkag,
F: reaksiyon kayis kuvvetleri



Merkezkac Kuvvet Tesiri

Merkezkac kuvveti tesiri dikkate alinirsa,
Fr,-Fr, . Ifadesi kullaniimalidir.
Fr,-Fr, °

Bileske kuvvet F; , AF; Kismi
kuvvetlerinin toplamidir.

F. =X AF; = 2 F sin(3/2)

ﬁ _ 7 p

) 3111—
2 g 2

Fr=2Fr, S1n —



Egilme Gerilmesi

0, egilme gerilmesinin
tayini icin kayis elemanindaki
geometrik oranlar

<
Al _gﬁ S
:EE:T: gl_fd SH” :EE: N
! oL ]_‘*.ﬁ dir TS
2 2)

S, d,'ya gore kuguk oldugundan,;
= F, =

For
[y



Egilme Frekansi

Z kasnak sayisi, v kayis hizi ve L kayis

uzunlugunun fonksiyonudur.
vz

fs=—
S shiub

L |dler
load | N* =(F/F5)" FT

F* \ FX

F? e | X

| I :
one cycle of the belt time



Kayis uzerindeki gerilmeler

Kayls uzerine
dik olarak
tasinmis

gerilme dagilimi.



Toplam Gerilme

Tmalks _I_ Or T Obp
Timaks = el &

O1=Cen~Op- O

,uﬁ -]

O-.FJ: [O'eu; ~Op~ O'f‘]
e
F,v P

4 4 birim alana gelen gug



Optimum Kayis Hizi

Nispeten kucuk bir gerilme olan o, hesaba

katilmaz ise faydall gug; P ]
P:(ETEFH-G-I };—TIV E(?}:'ﬁ

A=Db.s kesidine orantili »

P/A=o,v glucunun r s | I

4 |
v ¢cevre hizina bagh 7 | X
olarak degisimi 0 — 3




Optimum Kayis Hizi

(/i
ek
. B

Nispeten kucuk bir gerilme olan 7

o, hesaba katilmaz ise faydali glig; " —

1 f T A W W
e -1 dP -
P:rgﬂm'ﬂ-f}fiv Y d_:CTEi.i-;"jﬂ-_f:O
1_.:'
Ten =307 ;= (ylg) V2 =
oldugu yerde optimum hiz elde edilir. Yerr— [

Vopt = 38 m/sn (kosele kayis) V 3E



v hizina bagli kayis gerilmeleri

v cevre hizina

bagh olmak g
Uzere kosele

kayistaki |

gerilmeler = |

% mis &



Kayis Mekanizmalari

Kayls uzunlugu geometrik egrilerin toplamidir.




Kayis Uzunlugu

L kayis uzunlugu ve eksenler arasi mesafenin
belirlenmesi icin geometrik buyukluklerin
sematik gosterilisi.




Duz kayislarin boyutlandiriimasi

Cos&:D_GI

Kayis uzunlugu 2 22

(D-dy
4-a

.Lzz-a+g(D+d)+

Eksenler arasi mesafe
a=(0,7...2).(D+d)

0= —2sin" HEE'HI
D —d
0, = +2sin” EC'E

I = \({—1{"1 —(D—d)* +%l_HHL+ng}



Boyutlar

Dlz sarilis

{l]-lrg - dﬁ: J:__,..*'"-

SIN @ = o T
Je X = -
.. . --h‘-‘- 1.__ = ‘-l:'- :.H': L‘ . ;r
- 3 | : 3
— a = I A 4 _ :
P=180"-2a {ypr T
- rw. i -
B : sarim agisi e~ e
N\ ;

a, e : eksenler : N,
arasl mesafe




Kayis i¢ uzunlugu
DUz sarilis

T o
JE:;}ECGSH_?f{{fg_l_{fﬁrj_'__((fg_{fkj

o . d '(.’j:
cosap=J-— SmMmoa= & ~ ol
2 2e ;

ifadeleri, L'de kullanilirsa

T (de-di )
Ltfi?——f((fg‘|‘ffki_ -

2 de e

2. derece L'den, eksenler arasi mesafe e’'nin ¢ozumu

e=p+ .'p-ﬂ’_q }?:O.jjﬂ-Or.‘?_gj({fg_d;;) {}‘:Orjjjl,rdg_dk )2




,D+d
2-a
| D+ ¢

B=mn+2-sin

Capraz sarilig

sin

Kayis uzunlugu /

/

sin”

L ~ 2-a+g(D+d)+(D4+d)h \
.a




Kayis i¢c uzunlugu

- £ T ' MAKINA ELEMANLAR! KURSUSU '0/'0/. Prof Dr. H. x;w.f,ef)

Diz sorilrs Coproz sor/iis

Sorilmo awsr :

fﬂy!é‘ géﬂ!;fﬁ;}' : b sy Kayis E‘:rf"rﬁf"fg" ¢ S DUz sorilis : Cos 6/2 -2
2a

d+D
2a

Sorima oeilori@,,B3, [radyan] Coproz sornlis - Cos @ =

Koyls L!z'um’ug'fy : Doz sarils oproz sorilis:

L:[(?E_d {2 RQG)_EQJ-JF—?H.S}?? é/g L:@, gzi9+ 2a Sin (:;/2



Duz Kayis kuvvetler

, .1 ,
/.T.U. I MAKINA ELEMANLAR! KURSUSU l

cevre hizlorr : v= Td 7y _ TDm2
&0 60 la—of Prof Dr H. KLEE‘J
o 4 nRNy=D.np s lp= Ty p ffeo-‘-—D s "-’G} E.:L"E'Q,
Tl - a
Tohvi e B {
chvil oronr : lp=T1

75 ~ L ep. £~ GCh/E

Koyls kvwetlers ! Cevre kowels:

p - Mar _ Mok N = ‘uV

-

o e Dp 75

Gergin kol : S, 2 £ . e“Yug_
Gevsek kol : Sz = B Yot-1)

Sy < S, ,el‘("@ fyf..--:fmfsfb (GroshoFf ) Formuly
@:[rocyon] |



Duz Kayis Gerilmeleri

e S T U ' MAKINA ELEMANLAR! KURSUSU ’O_ra{ Prof Dr. H. ILER/

foycall geriimeé G = A /b.s
cekrr gerilmesr Gy = S;/6.8

; Gp = 5> & D 5
Soniritys gerilme e = e VE
Egilme gerilimess G@ g(%/q{l.fb
Toplorm geridme Ghop = Gy + Geg £Gem

Sile £ e Lilme frokops:  f=Z.¥
(-G )lz-c) < ™71 2. sosnok soyiss,
V . gevre )’7}2}’#
L : kayrs vzunlvdy



Kayis Elastik Kaymasi (Surunme)

Kayls kasnak uzerinde bir :
blok halinde ilerlemez.
kayisin elastik uzamasi

nedeniyle kasnak ile kayis arasinda kucuk de
olsa kayma vardir. Buna elastik kayma veya
surunme denir. A ve C noktalarinda, kayisin
kasnaga sarilmaya basladigl noktalarda kasnak
cevre hizi ile kayis hizi birbirine esittir.



Kayis Elastik uzama J

KaymaSI Wol'y <= ¥ = 00,1, (Creep)
Mekanizmanin @ EJ
cevrim orani F =T,
| T,fr=(F-F) =T/
Po=wW Tho<= W, T,=P
" SR
_ wl _ rl- _ r2 Vv _ vA 244
lhaklkl LU2 E .1‘1 VC teorik T VC — UB
) \Y oldufuna gbre

Makiki = ‘teorik v

v, / vg oraninin kayis kollarindaki gerilmeler
cinsinden hesabi mumkundur.



Kayis Elastik Kaymasi = s

“hakiki ‘teorik TV

Kayigin gergin tarafinda |, uzunlugunda olan kayis
parcasi, gevsek kol tarafina geldiginde |, uzunlugunda
olacaktir. Ikisi arasindaki fark

g, = O g
n

ﬂi=l1*—12= = .|.1== 3 .Ll

Ayni surede, mekanizmanin degisik kesitlerinden ayni
kayis kitlesi gecmesi sartindan

- _
Vﬂ -~ UB Ve _ l2 _ |.1 Al . ___@_____: - 0,
L L Vy 4 L Ly E
A . | - 1 B 1
N = lhakiki = teorik - ltEDrik g. - G




BELT

Kayis Elastik Kayma3| @Iﬁ

= W1y (Creep)
A — ==

— l
ltaklkl- teurlk VB tEUTl}-“ L teorik @ E

sonucu bulunur. Hakiki cevrim orani i TE“T”“' T[‘,““P
2= Woly= Wyl =5
teorik cevrim oranindan bir miktar n=F /P <1

bUyuktar. lletilen moment biytdikce ve kayis
malzemesi uzama elastikligi arttikca, elastik
kayma artar. Pratikte bu kayma % 0,5...1,5
mertebesindedir. Bu sebepten dolayi, duz ve V-
kayislari, acisal pozisyonlari birbirine gore belirli
olmasi gereken iki mil arasinda kullanilamaz.




Kayis uclarinin birlestiriimesi

a) Mafsalli yardimci
elemanla birlestirme
b) Civatali birlestirme
c) Yapistirma ile
birlestirme

d) V-kayis
birlestirmesi




Kasnaklar #

a) Dolu disk kasnak b) Perdeli kasnak c) Cok parcall
kasnak d) Silindirik ve bombeli kasnaklar



Kosnok tiplers:

{

Kasnak Boyutlarl 2z 12z
RV

! Tt ' MAKINA ELEMANLARI KURSUSU

Zonclord oz kosnok goplory: T8 #8/4 e gore

40 &0
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50 100
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&3 25
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160
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200
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o
h
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05 1 15 2




Duz Kayis ve Kasnak Genisligi

Stondord kospok genrsiiklers : B

20 S0 {25 2Zop @ 315 500 I
25 63 MO 224 355 580

32 B8 180 250 4o 63D

40 100 480 280 450

Koyls oenishor: b

Dz sorilis !

b=~ 8.8
b=09.8 b)6ED

GCopraz Sorls
b= 075 .58

'

O 60mm 1Gin ;

H

Kosnok Liplers:

e 8 ]

LA

o 8 s
E 7 jf?’%/?/?..
|

K

LI
|

A Tipi

®
|

p ';_ ‘

8 Tp/

i
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DUZ KAYISLARA AIT ONEMLI DECERLER

Duz Kayis
Malzemeleri

1) KBsele join : 1.2 veyo 3 kals olobitir.
Deriers icin meseld : (3+7)X 1.3 (n manass
herbirs 1.3 mm koliniikto 3 ilo v iot.

2) Degerier, sistem oeros yoylorme monte
Callaigl haloe coriclr; koyis kisa'tilorok tokilyorsa
O.8,Q€r0r kosnod: v kenoy kenains geren
sistemlerol 1.25 misl oeger olrmalicr,

3 koyns koymasinin Y1 olougu holer icin
(SUrime kotsoyrs/ orton koyme /le byr)

4) Degerin olbinc olisiimes) noticoiien oucy ve
Smrdiozollyrs ki misli Sleger olinmos: vyoundur,

8) Degerin diskine chimas: Srmrd ozoltir. Bk
OEperer urak koyus kolmlblors gt coriolr,

&) Degerin Ustine cibilmass Sonirnkjy kuwetin

ortmoss sebebs ie tosmon giicd ozoltir
7) keten, Romie, Layor,Suns oek, veya suri

ENOF 1prn osgors mukovemel Gy, ,, = AO Lo <

,// Frley

8) S =Polyormiad kaplamorin éolinkg;

brr YOz (C=13) veyo /Z//yc:r'z{c.':as} kromiv o'crs’

koplomeo (~ 4.8 mm kolnligmnoa ) olougune gére

(Cecvel! Niemonn - Moschinenelerm ente
kitobirin 2. orloinaen azﬂx?m.:.sz’,rn)

. oo}

1.7 U,

. ; Hesop rgin orfolbmo &ulionmo
Mukovemet | Snemir’ boylior |. oederior Sowrlor:
£ {:.5 s ':F_J b a-q. G‘Eﬂ‘:’] ':(‘J z) E-# &) 5] Y &
EmES max.| Yenox
Egyis Mol %mf kgl ;. T .Eg;‘a'nf {gjmfﬁ - n‘ﬁr»mrf g)ﬂm s | mis
L HE 3:7 |20:600 “ | 3 | 2
Yiksek elostik | 45 |30 | 8:f2 |+800| 08 |o4o |torofi| § | 25 | 25 | 5
’ #4:20 | =f800 237 X | 7 | 35
o
u & 3:7 S0:600 et 4 75
Q| Elostik 35 | 30| @12 :800| pos | oso|torofi | 6 | 30 | © |40
| 1420 + 1600 02+ | 8 40
F veys 5. 3:7 20:600 . , 5 30
[kt stoncert | 26 | 25 | 82 | #7800 40 035 |VIMS] 7 | 35 | 5 |5
' 442 20 +{Ba0 g 45
: X713 9:6
B | ovevk-momul| 35:120\ 45:6 | (32705 1,1 | 20:300| 1.2 035| as 5 0 o:vs | 4o
;% X0.7 30:20
Y | Bolotar-Aomuke| G Gl o5 5 25 |
E Bolotar- Q:150|65:6.5 | (5:6), , | 20:300| 1.25 | 00| © 25 | cpup| 40
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S foek impr 5 2:18 17,0 |035| 035 | 4 | 25
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j 7
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C elastik
S Modzema )| (4:2)% 0.5 80
Extremultus | 55 | 20 |(s2)%07 124E| 13 a5+f-6% 55 | e 60
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Kayislardan istenen Ozellikler

Teorik dusuncelerden cikan sonugclar :

1- Yuksek Mukavemet, (o, 1)

2- Yuksek Surtinme, (1)

3- KlicUk santrifij gerilme icin distk 6zgul agirlik (y + )

4- EQilme rijitliginin dusuk, (s/d < 1/100)

5- Egilme (BUklilme) frekansinin distk ( + f=vz/L.”) ve
yorulma bakimindan omrunun yuksek olmasi istenir

6- Uzama kaymasinin %2'den kicuk, (\)

7- Yuksek Elastiklik, (E 1)



Kayislardan istenen Ozellikler

Teorik dusuncelerden c¢ikan sonuclar :
1.(0,, 1) 2. (W) 3.(y\) (vopt/ ) 4. (s/d, <1/100)
5. (+f=vz/L/) 6. (uzama kaymasi \\) 7. (E.)

1. Kucuk boyutlarla, buyuk guclerin iletilmesi icin,
blyik (o, 1) degerleri gerekir, bu bakimdan kosele,
lastik/tekstil ve balata/tekstil kayislar uygun degildir.



Kayislardan istenen Ozellikler

Teorik dusuncelerden cikan sonugclar :

L (Oem 1)

2. (L) Yiksek surtinme katsayilari faydalidir. Bu
halde c¢elik ve suni malzemeler iyi degildir. Krom
koselesi gayet iyi surtunme katsayisi vermektedir.
Bu sebeple poliamid kayislar krom koselesinden bir
tabaka ile kaplanir. Celik kayis halinde de kayislar

mantar ve lastik gibi malzemelerle kaplanir veya V-
kayislar: kullantlir.



Kayislardan istenen Ozellikler

Teorik dusuncelerden cikan sonugclar :

1. (Oem 1)

2. (W)

3. Santrifuj gerilmesi ozgul agirlik ile orantili
oldugundan, 6zgul agirlik (y ) kiicik olmalidir.
(Y\) kigiildikge, optimum hiz artar. (v,,./)

4. Egilme rijitligi (s/d, \) kiglk olmalidir. Kalin kayis

profilleri, mesela V-kayislari bu bakimdan uygun
degqildir. (s/d, < 1/100) civarinda olmalidir.



Kayislardan istenen Ozellikler

5. Yiksek 6mdr icin, uzun kayis boyu (L) ile egilme
frekansi kticuk ( + f=vz/L.”) tutulmaldir.

6. Sarilma acis1 boyunca gerilme ve uzama ("\)
degismektedir, hiz degisimi olur. Buna uzama kaymasi

denir. Genel olarak %1-2 arasindadir. Esas kayma,
yuk fazlalaginca ve devir sayisi artinca meydana gelir.

7. (E.”)) Ongerilme elde edilmesi icin kayis elastik
olmalidir. Aksi halde gerilme kontrol edilmeli veya
gergi kasnagi kullaniimalidir. Kuguk elastisite ve kalici
egilmeler, on gerilme ayarlamasi gerektirir.



Cok tabakali duz kayislar

Kayis Genisligi =

P, =1 cm geniglige gelen gug
c, = yuk faktoru e
C, = agl faktorh &

Extremultus Kayislar sseesee
Uzama: s=g;+g, ;80 tipiigin



Duz Kayis Malzemeler! > N
el

aga
iipfis:
s

Siegling kayisi Extremultus 80
1. Kromlu kosele surtunme tabakasi.
2. Polyamid gekme tabakasi.
3. PVC kapli tekstil veya
kOsele koruyucu tabaka

Siegling kayisi Extremultus 81

1. Kromlu kosele surtunme tabakasi.
2. Sonsuz sarilmis polyamid/polyester ipcik.
3. Kosele/sentetik kapl koruyucu tabaka.




Kayis Malzemelerinin Tanim

Buyuklukleri

.#.al "q_-.l" :{h} :

E {bl Cen W Ere—

JME!EE’;‘T]‘E‘ R R ”’-9 lu.lll i Elﬁaﬂ"‘n RLERTE 1 [mysl | [1fs;

HG  Yuksek elastik 45 SR 0,9 044 | 50 25

Deri G Elastik 35 4---8 | 0,051 044 40 10

E - el 25 5:4+9 1.0 0,30 30 5

- LASTIK - PAMUK 33+ 70 5 1,9 0,30 40 | 30

Bezli BALATA - PAMUK 35+-+ 70 5 1,25 | (.44 40 30)

balata BALATA- 1P KORDON 3 1,25 | 0.55 40 | 20

Pamuk 30 ;) 4 1,3 0,34 40 30

Tekstil . . Reyontsclilie ‘bazie suni ipeki | 800 - - - 600 0,45 40 | 30

Poliamid 100 - - - 200 k1 2,5 &0 1]

Fe I’FE ster 4';.”.* RS ED{! 2.5 E‘ﬂ E{J

Cok taba-| Peliamid bant 55---100 | 55 2.5 80 | 100

- i kordon 150 . - . 200 3,0 T 1K)

kﬂ“f ér(,g Ve Polyester korden 400 - - - 800 4,0 120 &0
Celik bant | 21000 | 21000 | 7.8 | 33 45



Emniyetli egilme frekanslari

80 tipi ve Iki kasnakli tahrik icin kucuk kasnak
cap! d, ve emniyetli egilme frekanslari f;.

81 tipinde, 3C’ ye kadar f %50 daha yuksektlr.

A7 /-?'»j-f,é
.’/:




Kayisin |Ieteb|Ieceg| guc;

'T Hﬁrﬂ

Kayis hizi v'ye bagll { 2.

Lisn 1]

olarak, birim kayis oL P |

genigliginin .-

TSN

letebilecegi glig P,. |- //j//// / 1/‘”

h Y

3=180° ve 80 tipi Icin.

81 tipinde, 3C’ye

kadar, ayni degerler
alinir.

=




kS
A FAZSICEF_J}b ExRgiTe;
dZ ’
Normal yiikiin % si olarak
5 kisa siireli ilave yiiklemeler,
o — 250 |- 2100 |- 7150 !-—.F;;,EUUJ = 200 df.rln_ Jazla
¢, 4 o TS T ‘ 18 [Talep |
b & | 20 | 22 | 24 | 26 (9282
c 2 2 Extremultus tip 80 igin yik
i icin £,uzama
80 tip S &2 faktori C, ve uzama orani £ _.
oranl., 1 1

Extremultus Siegling kayisi igin acgi faktori Czh*
sarilma Agisi'FP

180° | 170° F 160° J 150° E 140° 180° ] 120° | 110° | 100 l < 160°
Co 1,0 ‘ 0,97 [ 0,94 ] 0,91 I 0,85 | 0,85 I 0,82 l 0,79 | 0,76 Tal?p
f disi

Extremultus 80 tip Siegling kayislarda mil
kuvvetlerinin tayini.i¢in kg/em olarak F,, kuvveti,

‘ ‘ngzgffgf:hb

Kayxs Tipi
Lk 1B | 24 ok oC b sc | 4C

-1 6

rewames | L

F, Dglem] | 6 o | 13 ) 10| 26 | 30 | &2



Mil Kuvveti

FA:EJ-‘E-'_"F_JJ.E] EEEJ-’_I_E_"

F ., ; birim geniglikteki cekme kuvveti

Poliamid kayislar yuksek elastikdir.
Sonradan bir kontrol luzumlu degildir.



Duz Kayis Kasnak Olc;ulerl

Kasna? En bu
genig_ yiik 5&
1igi yig g¢_
B (mm)| nigligi
b_(mnm)
- 25 20
32 25
Lo 32
50 4o
63 50
- 80 71
100 90
125 123127
-14o 125_-
160 140
180 160
200 | 180
224 200 -
250 | 224
280 | 250
- 315 280
355 315
Loo 355

Kosnok tiplers :

le— & ]

v

i A, V4
| N 777/4/9777
|

| ZASNAX OLgULZRI. (p¥z £AYI°LAR) | 47
TSombo ! Sombe yﬂkscklmél h{ram)
Gap |yl _ Cap | ioanL ggn*qligEBB'ye glro:
d, |sexli_ " B 140 180 22 0 >
1 s, 1 125 T4 200 250 350 200 £400
(mm) Ih (rm) (mm)l |
yo 2| 0,3 LoD dal el e, 2,2 1,2.1,2°1,2
50 0,3 450 1-.1,24,2 1,21,2 1,2.1,2
63 0,3 500 { 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5.
71 0,3 560 1.1,51,51,51,5 1,5 1,5
80 0,3 - 630 1.5 2 @ BB R
90 0,3 710 1 g8 g Rk TR R TR
5300 1043 800 TR B8 RS By Ry B4
125 | 0,4 A000 4 =1 le5 o wR§ T B DS
140 | 0,4 1120 {1,2 1,5 2 2,5 3 3 3,3
60| 015~ -1250 |1;2 1,5 2 2,5 3 3,5 &
180 | 0,5 IN00 11,8 R 2,8 - 3:.3,5 A 4
200 | 0,6 - 1600:11,5 R 2,8, 3 3,5 .4 L3
224 t 0,6 1800 2.9 8 3R 5 K BB
250 | 0,8 20001 2 2,5 3 3,5 R P
.. 280 .1 0,8 ' :
315 1,0
355 { 1,0

oy
f

}
;
|

. h
. f/j{

8 Tipl



P/A gucunun v'ye bagll degisimi

A=Db.s kesidine orantili f—
P/A =P/ b.s glicunun, ;
¢ok tabakall polyamid B
kayisglar igin v cevre .

hizina bagli degismesi. |
u=0,3 ve 0,6 _
sarim acisi p=180° | / |




V- Kayis Mekanizmalari

Kayisin yuvaya
sekil ve kuvvet
bagli olmasi halinde __
surtunme katsayisi AR
u’'nun tayini icin kuvvetler av=




V- Kayislarinin Yapisi

;: 4

(1. Dokuma pak
2. Lastik, 3. Tekstil iplik, 4. Lastikli dokuma).
b) Iplik paketli V-kayisi (1. Cekme iplik paketi,
2. Lastik govde, 3. Lastik dokuma).

c) Kordlu V-kayisi (1. Kordlu dokuma, 2. Lastik
govde, 3. Lastikli dokuma).



V- Kayis Mekanizmalar

AF: ongerilme kuvvetl
AN: normal kuvvet
U AN: strtinme kuvveti




Cevre Kuvveti

AF, =21 AN = a AF = 1" AF

Sin 4 T
2 \

AF, = 2uAN = (u / sin(y/2)) AF
7

4
S1N —

2

surtunme katsayisi p =

f

y=34" ve 38° ; 1 =3Uu



V-Kayis ozellikleri

Kayis ve kasnaklar standarttir. |
Normal V kayiglari (TS 198/1 - DIN 2215)
Normal V-kayislarinda b/h~1/1,6.
Dar V-kayislarinda b/h~1/1,23'dir.

TABLE 1- BELT PROPERTIES { corresponding to f = o.512 7

Section SPE SFA SPE SPC W £ A B C [
F oMy 3730 6235 9057 16585 318 734 3216 5535 94942 Z00s0
M (M) 3404 8743 15820 5551 05837 3045 2393 6272 1744 6185
P Ckgdm) 007283 04287 02037 04123 003962 004672 009882 01666 02952 0.A03S
m 128 1310 135.4 138 1111 1111 1111 1111 1111 1111
Lo &) 1592 22Y3d 3204 5070 4G5 a0 1717 2266 3653 6l11E
& =) = 11 14 10 24




Normal V-kayislari

Geniglik/yukseklik orani (b/h) 1,6 civarindadir.

Normal V-kayisi kesitinin onemli bir kKisminin
glc iletimine katilmadigini gorulmus ve daha
uygun kesite sahip dar V-kayislarina birakmistir.



Dar V-Kayislari

Geniglik/yukseklik orani (b/h) 1,23 civarindadir.
Egilmeye karsi daha elastiktir. Daha kuguk
kasnak caplarinda kullanilabilirler, yer ve agirlik
tasarrufu saglanir. 40 m/s hizlara c¢ikabilir.

(TS 198/4) DIN 7753’e gore
standartlastiriimistir.

Kayis boyutlari ve

tipleri, sekilde

verilimistir.



Dar V-Kayislari

(TS 198/4) DIN 7753'e gore

standartlastiriimistir.
|ISO standardina gore
SPZ, SPA, SPB ve SPC
olan kayis boyutlari

|

ve tipleri,

sekilde verilmistir.

Profil: | spz | spa | sPB SP(
ox | 907 | 127 | 163 | 22
b= | &5 | D 14 19
}r _— ! H I ]“ 13 ].Er

by | 2 28 | 35 | 4.8



Centikli V-kayislari

Bazi kuguk kesitlerde V-kayiglari icten centikili

O
e
O

arak da yapilmaktadir. Centikler kayisin egilme
astikligini arttirir. Centikli kayiglar centiksiz
anlara gore daha kucuk capli kasnaklarla

kullanilabilirler. Gug iletim kapasiteleri %10...30
fazla olmasina karsin, yuksek hizlarda gurultulu
calisirlar.



Cift profilli V-kayislar

Tek bir mekanizmada birden fazla kasnagin
tahrik edilmesi s6z konusu ise ve donme yonu

acisindan da sinirlama varsa, cift profilli kayislar
kullanilabilir.



Ozel Poly V-kayislari

Bunlarda kayisin kasnak tarafina gelen
yUzeyindeki yivler, kasnaktaki karsi yivlere
oturarak surtunme bagini arttirici bir ozellik
kazandirir. Bu kayis surtunme bagi arttirilmis bir
duz kayis gibi dusunulebilir. Poly V- kayislarinin
J, L ve M ile gosterilen 3 standart kesiti vardir ve
belirli boylarda kapali imal edilirler.



V-Kayisi Boyutlari

Sarim Agisi: /=180°-2a
dwg B du}

SN =




V-Kayisi Calisma Uzunlugu

R20 norm uzunluklar 630...12500 mm arasinda
0, - tarafsiz eksendeki kayis genisligi !__ﬁ;;___‘ |
_, - tarafsiz eksendeki kayis uzunlugu, j-\wf—. .__,.;,__#
ongerilme verildikten sonra olculur (\ e f_,/,‘
=2ecos ﬂ'—:f g ==y -
L > dy, Td,, 720 d, - dw,) |

kayis dis uzunlugu: L, =L +2mh,,




V-Kayisi yaklasik
uzunlugu
(dy,-du )

et (g td
Lh‘ = 28T 2 ff{n‘_; dr.'u‘r_l_ de

e=p+yp -q

p — {}J Ej Ln" {}Jjgﬁ ( If-l'Tn'_g _E?T1$'k /
q:E}Jj.?jdey_dH; J:

e=07(d,, *d)-2(d,, +d,,)

x=0,03 1, gerdirme
v=0,0151, montaj

Pn : glc degeri (cetvelden)
C1 . YUK faktorul

C, . acl faktord

C3 . uzunluk faktoru

P: 1lerilen toplam giig



Dar V-Kayis tipi ve d,,, Ust deger

Kayis tipi ve d,, nin ust sinir degeri diyagramdan elde
edilir. Fy=(2...2,5).F, alinir. F =2M/d, 'dir.




Dar V-Kayis!

C, : YUk faktord

P DIN 7753 e gbre 7UX FAYTORU Oy -~ (V-XAYISLART)
- — CJ Mt = Glinlilk galigma] Tohrik malk,
= P o sl : zZamani {Saa_t) 3 ¥ b _"Bn i
- 1 - = - 7 i = & . :
NC2C3 Hafif Tahrik : Radyal pompalar ve kom_ | 10'a kadar 1 1,1
presorler,bandla ‘lronveyorler(hafif yillkk) | 10. %% s 216 % 351 17472
10 BB'nz kadar vantilatdrler ve pompalar, 16'nin isti. 1.21:3:3
e - . '
1 Orta Tahrik : Sac kesme makinasi,presler
_zincirli ve bandla .konveyi‘tirler({_glr yik}l 30'a kadar YAz
] “elokler, jeneratorler,tahrik makinalari, | 10,,,...,16 152 30,3
takam tgz.gahlul,y;ka{;r}a _mgkinal.larl,mat’__ 18'nin iistii. 1:941.4%
baa makinalara,10 3B lizerindeki vanti _ | . e rfitie o i | ;
1 lat3r ve pompalar, S s
| a;ar Tahrik  :Ogtitme makimnalari,pis_ | & ] s
tonlu kompresdrler,aZir yiik konveydr_ . 10'a kadar 1, _111*
| leri,sonsuz vidali pagiyicilar,bandla 10  sannnib 1,3 1131,5
A-Elektrik motorlar:: tesiyicilar,kovali N\lavatorler,kepge- : A
Sarte g f i mokinalar,asansorleér,briket pres_ 16'nin iistits | 1,4 11,6
er momenti< 2. leri,tekstil mekinalari skagit makina o
Motor ve Tirbin: lari,pistonlu pompalarybigkilar,tok
{normal moment) makla Ogiitiictiler, - : - =
ng 600 d/dak Gok agir Tehrik . AZir vilkklid oglitme .10'a kadar 1,34 1,5
B-Elektrik motorl makinalari, tag kiricailar,kolenderler, 19.‘.-...2}'6 £y ek | 1,6
orlari: | . yigtirieilar,gikriklar vingler. 1&'nin iistii 1351 10
Starter momenti£ 2. - ' et i s 2 % 1
- —_ wA: Tormal alkas momentli,(nominal momentinin iki katina kxadar)
::'f“or IVE' . rb“;’” alternatif ve trifaze akim motorlari,dogru akim motc};r:lar:,lgten
ormal momsns . o ii 13 p :
o NP : +irbinler{n 600 d/dak. nin iistiinde)? 3
n2 600 d/dak ;!.B:?éibgﬁtﬁgigétggmentl'i-(,elektri mak, ,igten yanmala motorlaXsss

1




Dar V-Kayigi ¢, : agl faktoru
Pe,

Px c: e

@

—




Dar V-Kayisi ¢, : uzunluk faktord
Pe,

Px e e:

Profil: sPL sPA ~I'B SPC

by & 0.7 | 127 | 168 | 22
i w be= | 85 1] 14 19
R 7 | 8 10 13 18

4.8




Profil SP2 Profil SPA

P 3 BO p=130° ve L _=1600 mm ﬁ=130° ve L,=2500 mm igin
" igin kiigilk kasnagin kiigiik kasnagin n,(d/d)

n;(d/da) devir sayisin- devir sayisinda iletilecek

" ] *, (da iletilecek P iicii ; cli
o~ d i " N & d 1 I'N &il
! W A - W LT .
O e I e rI [rmeu] Zun g { L i 231} -!- IJ:F'I?TE'-:‘.I'] [maae) 2141 W | Ty ! 950 | | S | R h"||
100 | 0,27 | 0,47 073 [oa3 l1as | 107 100 (038 102 Een | 2010 274) 300
gy 120 [029 10,53 10,831 1o | 147 235 gy 12 0 | LIS|LSE| 2310 219 405
1,50 erslio,aa 0,58 | 113 | 1,57 | 2.a0 Lo 0571121 | 182 | 248 342 530
=300 0.3210,53 0,53 I.]911,ET 255 =300 05L {537 203 261 3,Li5.i 3.5%
1,00 0,34 0,60 (0,05 | 122 |10 | 272 1,00 [ 053] 138 {202 ) 257 3.55 | 343
ey 120|038 10,66 105 185 [0} 301 40, 130 [0.78 | 140 12,24 | 2571 4,00 ] 630
1,50 (028|060 | 1.10 | 1,42 204 | 331 LAY {0EL AT [ 235 302 4230 674
. =3.00 | 0,39 [0.72 | L13 [ 1,46, 2701 3,350 =300 [ 084 LAk 245 | 307 4,48 7,18
| | e e Ee—
I » blr ka I In 10w | 042 80,75 | 1,20 1.55!2,1: 3,54 100 | 0381 L,58 [ 252 ] 3,231 4500 T
N gg Dk |DALiBAL f LA LES (ST S0 gyp LD ALS LTL 2] B3N] LY wib
150045 [0.34]1,35 1,75 (245 | 4,13 - 1,50 {097 1,77 | 2,35 | 388 518 8,31
. O =304 | 047 | 050 (L4} 181255 4,33 =300 0 L0 LA3 2001 3500 5411 875
ta I abllece I 1,00 | 0,50 [ 0,02 {1,47 [ 1,80 [ 2,80 4,44 1,00 | 105 | 101|305 3.01) 5.52] 5,82
gp 120|053 1097 11,57 12,04 1280 1 433 5,0 120 1 LTI 203 13,25 | 424 5,971 8,50
1,59 | 0,54 | 100 { L2 [ 2,10 | 3,00 | 502 =7 130 [1,:412.00[339 [ 139) 6,20; 903
=300 | 0,56 | Lo3 | LAT | 2,17 | 3,10 | 3.22 =3.00 | 117|216 | 3,50 | 4,54] 6,43 10,4
(N ] \ ) [ ] I ==
1,00 | 0,59 | 1,08 | 1,74 (226 [ 3,20 5,30 1L,0a | 124 | 2,28 1 186 | 4,75 6.67 | 104
u I 100 120|062 1113 184 230 341 | 560 .0 1,20 | 1311240 1380 | 5051 7,12 113
1,50 | 0,63 | 118 | 1,80 | 244 | 3,51 | 539 1,50 | 1,34 | 247 | 401 | 5,19 7,35 11,5
>3,00 | 0.64 | 1,19 | 1,04 | 252 | 3,61 | 6,08 =300 11,372,538 [ 412 | 5,34 755 12,1
1,00 | 0,89 | 127 12,00 [ 2,653,581 | 8,30 1,00 [ 1,50 2,57 [ 4.40 | 5,80 8161124
gpz 1201072 11331216 | 281 {401 | 6,60 . 1,20 | 1,57 ) 289 | 471 | 610 8621134
< 1,30 10,531,835 ({2.21 288 411 6,89 1,50 [ Leo [ 286 | 4,32 | 6,25 8,84 13,9
=3,00 | 0,75 1,33 ;226 | 2,04 1 422 | 7,08 =300 (1,633,02 | 493 6,40 007|143
1,00 | 0.80 | 1,43 [2,41 (3,13 1445 | 7,34 1,00 | 1,76 | 3,25 | 5,28 | 8,84] 9,61 14.5
123 120 0,83 | 1,33 [ 2,50 | 3,26 { 466 | 5.7 130 1,20 + 1,53 | 3.38 | 5,51 'I.l-}'lﬂ,l 15,4
; =* 1,50 [0.84 1,56 12,55 333 1476 7,93 SUOL50 186 ) 844 15,62 | 7200103 (15,8
C‘ =3,0010.85 1,59 2601339 14,85 | 8,12 =300 [ 1,80 | 3,50 1553 T,-i—l[l'.'l,a- 16,3
i 1,00 | 0,92 | 1,71 | 2,80 | 3.64 15,18 ] 845 LOO | 2,062 | 3,73 | 6,07 7,5»‘.’11.0 6,2
ggp 120 10,85 1157 12,39 13,77 530 1 887 5., 1.20 [ 205335 629 sislins (171
. 1,50 [0,97 [ 1,80 [ 294 3,84 (540! 006 77 1,50 [ 2,11 (392|640 | 83L1LT [17,5
\,. ('" (‘2 =300 [ 0,85 11,32 12099 {390 5,59 92 =300 | 2,14 1303 6.5 | 845100 [180
1,00 | 1,00 | 202 13,31 [ 4,31 [ 6,13 ] 9,88 1,00 | 2321430 | 7.00 | 9,062 1170
160 120 [L12 208341 14441633103 asy 1,20 123814431722/ 036131 [18.°
1,50 | LI3 | 2,11 | 3,46 | 4.51 | 6,44 [10.5 ==TOLE0 | 2,42 | 4,49 | 7,33 ] 950133 |19.2
=3,00 | 1,15 | 2,13 | 3.50 | 4,57 | 6,54 [10,7 =300 (245 | 455 | T.44 | 0,65 (135 |10
1,00 | 1,25 | 2.33 [ 3,81 [ 4,9 | 7,05 [11.1 100 | 245 | 4,01 | 500 (10,3 |14,3 [19.2
1sp 120|128 12,36 1301|500 {725 115 agp 1201271 13041821 10,6 148 201
a0 11,830 | 241|396 1506 | 7,36 (11,7 =V E0 | 274 a0 532 105 130|205
2300|131 | 244 401 | 323 | 746 11,9 =3.00 {237 | 516 | 343 |19 (152 |20




Profil SPB Profil SPC

P -=180° ve L =3550 ma P=180" ve L,=5600 mm
ar ay I § ig¢in kiigiik kasnagin igin kiigilk kaanagin

n,(d/d) devir sayisinda n.(d/d) devir sayisinda
~1 5 :r 1
. . - iletilecek Pn (BG) iletilecek Py (BG)
d 4 |gicil i | g
oOzellikleri R e T T -
[mm]} 2004 4ie w0n I @30 i 1450 | Dy frueed R i L0 ] HIGH | a5n | 140 | 2300 |'|1
Loo 1| 261] 410] 520] 7.06] 072 1o | 304! 7050110138 ] 180 ] 152
0 120 | LA9| 2871 457 5.53] S.02 (116 ong L2420 Tl 1221158 {203 | 207
TLA0 F LA | 301 4500615 s.5r+|1:=..3 S22 15w | 4420 =030 128 18,2 | 21,5 | 230
=300 [ 1.5 3.1 51'15”1.44 §.05 5.4 =3a0) § 4507 5351 133 150 [ 227|953
1,0y T.86 Rr:'::.':'l A RRO 01 H0 1 i J'.?\.! RAR| TR 170 220 18,5
g0 120 [ 199} 3.62) 5.80] 7431103 1148 a5y 120 [ 3.08) 923147 | 18,5 | 24.4 1 23,0
. 1,50 | 2,05 | 3.75) 8.03; 7.75 10.3 {157 =7 L0 [ 524]9.55115.2 193 | 25.6 | 253
P . blr ka I In =300 | 2.i3 3,$:§| 6,31 8,06 11,2 {16,7 =300 | 5.40] 985158 [ 20,1 | 268 | 278
N . y § 1,00 é.ii I.Of'gﬁ.?::s.UT 11,5 |13.8 1w | G688 100 15,3 | 20.5 | 26.4 | 18.2
g0 120 | 2381 4350 TG 9061125 176 aqy 1201 6011110 11751221 1288|237
SUOLE0 {244 ] 44S] T241 932120 1186 =M 1E0 ] 61713 | 130 (22,5 | 30,0 | 28,0
b-I v u 23,00 | 2,50 | 4421 T4T) 063154 (19,5 =30 |68 106 | 186 1236 [ 31,1 1133
ta§|ya llecegi w00 20| 2|l oozig 52 1en |enalima |19 23 |ou
gy 120 1235 508 8201106 |I46 20,1 g1 120 [ 7081130 | 20,7 [ 26,0 [33,4
=T LLs0 1283 5210 8431109 15,1 21,0 To150 | 7240123 [ 21,2 | 26,3 | 346
.n o . =300 | 280 ) 534] s.66(11,2 15,5 |19 =500 | 1410188 [ 21,8 2765358
u de erl BG L,00 | 3,00 | 588 9,13111,7 [I61 [20.5 1,00 | 7,97 |146 | 23,1 | 28,8 | 35,7
asy L20[3,22]504] 0611124 17,0 224 355 120 [ 830152 24,2 130,338,
== 1,30 |3.20| 6.07] 984127 [17.5 234 1,50 | 846|156 (248|311 |333
=300 | 3,36 | 6,21]10,1 {130 |18,0 |24,3 =3.00 | 8,62(15,9 | 253 (31,9 | 40,5
LMy § 3,50 1 8,60 10,7 {184 [188 (223 LoO | 8830151 | 240|333 | 40,0
oz L20 1357 687(111 1143 [19.5 [24.2 o L20 | 9.63017.7 280349 424
= onan s soolins 1en {200 (2300 a0 | 951190 | 285 | 356 | 43,6
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— - =3,00 | 4,41 35,1013, |17.1 |23.2 270 =300 (11,5 21,1 |33.3 41,1 453
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Disli Kayis Mekanizmalari

Disli Kayis ile
Kuvvet lletimi



Disli Kayis

Calisma Prensibi:

Disli kayislar sekil bagli mekanizmalardir.

Kayiglarin ustun taraflariyla (Hafiflik, yuksek
cevresel hizlar, yaglama gerektirmemeleri vb.),

zincirlerin ustun taraflari ( Kayma olmamasi, -
distk on gerilmeler vb.) disli kayislarda
toplanmistir. Cevre kuvveti, digli cark
mekanizmalarinda oldugu gibi digli kasnak éi |
Uzerindeki disler tarafindan iletilir.




Disli Kayis ve Kasnaklarin Yapisi

Kayis, uzerinde disler bulunan kayis, <
mukavemet vericl elyaf ve koruyucu
yanaklardan meydana gelir. Kayis, hassas
olarak dokulerek volkanize edilir.




Disli Kayis Malzemesi

Disli kayisda: Yuksek evsafli, kesme
mukavemeti yuksek, cesitli ortamlarda stabil
neopren karisimlari veya plastik malzemeler
(Polyuretan),

Mukavemet verici elyafda: helisel sariimis celik
veya cam elyafi,

Yanaklarda: Strtiinmeye mukavim polyamid
(Naylon) kullanilir.



Disli Kayis

Kayislar genel olarak sonsuz uzunlukta imal edilmekle
birlikte 0zel olarak belirli gaplarda sonlu kayislar da
imal edilir. Sonsuz kayislar kaynatilarak birlestirilir.
Kayislar, tek tarafli oldugu gibi cift tarafli da imal
edilirler. Disli kayislarin olculeri ISO 5294/ TSE 5160

standartlarinda belirlenmistir. Bu digli
kayislarin disleri trapez seklindedir.
(T5, T10, T20, MXL, XL, L, H, XH, XXH)




Disli Kayislarin Ozellikleri

150 kW a kadar kullanilabilirler.
Cevre hizlar1 40...45 m/sn ye kadar ¢ikabilir.

Gerekli gerginlik miktari kucuktur, bu nedenle yataklara
daha ktcuk kuvvetler gelir.

Mekanik kayiplar cok azdir. (verim: %98...99)
Diger kayislara gore daha yuksek maliyetlidir.
(MXL, XL, L, H, XH, XXH, 3M, 5M, 8M, 14M, 20M)



Disli Kayislar

Disli Kayislar metrik ve inch
olarak boyutlandiriimaktadir.



Disli Kayis
Standart boyutlari

Metrik Olculer.
Kay,; Sembo,a Ifjl:] ]]iiIZ] l':];] I::n l]’f:'l'l
T2 2,0 1,1 0,5 - 0,3 -
T 2,5 2,5 1,3 0,7 2,0 0,3 DIN 7721
TS 5,0 2,2 1,2 3.4 0,5 DIN 7721
T10 10,0 4,5 2,5 7,0 [,0 DIN 7721
T20 20,0 8,0 3,0 13,0 [,5 DIN 7721
Kayis semboli Po Pv hs hy hq u
ing mm mm mm mm mm
MXL 0,08 2,023 1,140 0,510 1,530 0,225 DIN ISO 5296
XL 1/5 5,080 2,300 1,270 3,050 0,225 DIN ISO 5296
L 3/8 9,525 3,600 1,910 4,580 0,380 DIN ISO 5296
H 172 | 12,700 4,300 2,290 5,950 0,685 DIN ISO 5296
XH 7/8 | 22,225 | 11,200 6,350 | 15,490 1,395 DIN ISO 5296
XXH 11/4 | 31,750 | 15,700 9,530 | 22,100 1,520 DIN ISO 5296

Inch
boyutlar



Diizeltilmis HTD disli kayis

Trapez profilinde yuvarlatmalara gidilerek HTD kayisi
olarak bilinen kayislar elde edilmistir. Dis yuzeyi daha
buyuk oldugundan 1000 kW’a kadar guc aktarabilir.
Metrik adimla (3, 5, 8, 10, 14, 20 mm) temsil edilir.
(3M, 5M, 8M, 14M, 20M)

Kayis
Kodu

3M
5M
&M
14M
20M

Anlam

3 mm yuksek tork iletimi
5 mm ylksek tork iletimi
8 mm yuksek tork iletimi
14 mm yUksek tork iletimi
20 mm yUksek tork iletimi

HTD disli kavis1 dlciileri

Adim
mm

14
20

Mevcut Kayis Genislikleri
mm

6915

91525

20 30 50 85
405585 115170
115 170 230 290 340



Disli Kayis Kasnaklari

Kasnaklar, kullanildiklari yere gore celik, dokme
demir, hafif metaller veya suni malzemelerden
(plastik malzeme) imal edilirler. Kasnak
uzerindeki disler cok hassas olarak minimum
yuzey puruzlulugu ile islenmelidir. Bu yuzeyler
form freze veya yuvarlanma metodu ile imal
edilir ve taslanir. Kayiglarin kasnaktan
cikmasina mani olmak i¢cin kasnaklarin iki yani
Ince saclarla sinirlandirilir.



Disli Kayis boyutlari

Disli kayislarin hesabi, digli cark mekanizmalari
lle V-kayislarinin hesabinin bir karisimidir. Disli
cark mekanizmalari ile benzerlik kurularak hatve
(adim), modul, taksimat dairesi capi (etki capt),
dis sayisi parametreleri kullanilarak, gerekl
kayis uzunlugu ve eksen mesafesi bulunur.




Digli Kayis eksen mesafesi

,W

_,_r-'-"_'_"-‘-.‘-

Y

S — ——

e dw'g — e

T

- 2 |
Bu e degeri tablodan veya

yaklasik (p,q) ile hesaplanabilir.



Disli kayis
hesap glcl
Disli kayislar
Standart kesit ve
boylarda imal
edildigi i¢in,
hesap olarak
sadece kayis
genisliginin
kontrolU yeterlidir.



Disli kayis secimi ve b genisligl

Istenen cevrim oranina uygun kasnak dis sayilari
secllir. Kayis ¢evre hizi hesaplanir.

Daha sonra kasnak caplari ve istenen eksenler arasi
mesafe esas alinarak, standart kayis boyu bulunur.

Kuguk kasnagin devir sayisi ve P.c, hesap gucune
gore kayis tipi (kesiti) belirlenir.

Secilen tipteki kayigin iletebilecegi gug Py [kW/cm], P
Motor Gucl [kW] ve kayis faktorleri kullanilarak, gerekli

disli kayis genisligi b (mm) bulunur. Pc,c,c,c,csc,

b =
0,1P,



Disli Kayis
Sinir Degerlers

Maksimum Cevrim Orani : i =12
Sicaklik : 6 =-40...80°
Kayis Gerilmesi (Mile gelen kuvvet) : F,=0,5 F,

Egilme Frekansi : fg,,,,=100 1/s Kayis  Faydall kuvvet
tipi F,. [N/ing]
Kay|§ Hizi . Vo 80 m/s XL 170...180
- L 240...250
GUE : Prya= 400 kW H 640...660
XH 800...840
XXH 950...1000

Py [KW/cm] = F, [N/cm] . v [m/s] / 1000



Disli Kayis Secimi

Disli Kayis Genisligi b (mm) :

P, : lletilen Glig/Genislik [kW/cm] Pe,c,c.c,c.c,

P : Motor Giicii [KW] b = s - > 0

c, : Isletme Faktori c,=1,3...2,5 OijN

C, : Cevrim Faktoru c,= 1...1,25

C, : Kavrama Faktort z,=6 ise c;=1, z_.= 2 ISe C;=5 (bj

c, : Surekli Caligma Faktoru 8 Saat ¢aligsma igin ¢c,=1 ¢, = 25
Siirekli galisma igin ¢,=1,15 6,15

C; : Gergi Kasnagi Faktoru, Gergi kasnagi kullaniliyorsa c.= 1,15

. Geniglik Faktoru, genislik 25 mm asilirsa hesaba katilir.




Disli Kayislarin Avantajlar

Cevrim orani sabit kuvvet iletimi, Pratik olarak
uzamanin olmamasi, Yapi olarak basit olmasi, Montaj
ve bakimin kolay olmasi, Gergi kuvvetinin az olmasi
sebebiyle yataklara az kuvvet gelmesi, Tek kademede
daha bluyuk cevrim orani, Yaglama gerektirmemesi,
Yuksek cevresel hizlar, Kolay yedek parca, Darbe
sonimleme, Izafi olarak ucuz

Dezavantajlari:
Izafi olarak genis alan gerektirmesi,
Cok yuksek hizlarda gurultulu calisma



Kayis-Kasnak



Esnek Hareket

lletim Mekanizmalar

\ Bolum 8 (section 8)

% Z|nC|r Disli Mekanizmalar

\ \ (Chain gear mechanisms)
Prof. Dr Hikmet Kocabas

Istanbul Teknlk Universitesi |.T.U. Makina Fakuiltesi
Istanbul Technical Univ. ITU Faculty of Mechanical Engg.
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Bolum 8 Zincir-Disli

Duz Digli Cark Kinematigi, Profil Kaydirma
Disli Cark Mukavemet Kontrolu

Helisel Disli Cark Mekanizmalari

Konik Digli Cark Mekanizmalari

. Spiral Disli Cark Mekanizmalari

Sonsuz Vida Mekanizmalari
Duz-,V-, Digli-Kayis-Kasnak

. Zincir-Digli Mekanizmalari

Surtunmeli Cark Mekanizmalari



Zincir Disli Mekanizmalari (chains)

zincir digli  (chain gear mechanisms)



Zincir Disli Mekanizma Avantajlari

Sekil bagl olmasi.

Eksen mesafesi kolay ayarlanabilir
Verim yaklasik %98 dir.

On gerilme gerekmez.

Kuguk yataklar kullanilabilir.
Montaji kolaydir.

Alasimli ve yuksek evsafli malzeme
kullanildiginda yuksek guclerde mukavimdir.



Zincir Disli Mekanizmalari
N1 _do2 _2Z2

Cevrim orani : = n, dgq 2z
Tek kademede max.: i< 6 (14)

360
P =

di = d — d;

(I — ,’ — !)

/ ‘T o B 18P
!\ iy sin > sin { ——
_r\"_ B\ i £ . T
f. ': \\ \
4 N\




Zincir Disli Mekanizmalari (chains)

(chain gear mechanism)
Zincirin digli carka sarilmasi



N Zincir Digli (chain gear)
I

.'A




Zincir Digli (chain gear)




Zincir kol kuvvetleri

Zincirin gergin koluna etkiyen kuvvet
(F,) her bir bakladan sonra bir miktar duser,
en son baklada gevsek koldaki kuvvete duser.

Cark cevresince baklalara etkiyen kuvvetlerin azalmasi
lle elastik olarak uzamis olan bakla boylari az da olsa
KIsalir. Bunun sonucu baklalar sarildigi dis uzerinde
Kayar ve dis profillerinde asinma meydana gelir.

Poligon etkisi sebebi ile zincir cevre hizi degisir. Hiz ve
cap degistiginde cevre kuvveti de deqisir.

Hesaplarda nominal degerler kullantilir.




Zincir kol kuvvetleri

Dénddralen
F. Merkezkag

frei -

o kuvvet

It Déndiiren = _u_we Vz
Gevsek kol - q-g-lk r =49
kuvvetleri "g — Q f ( Zincirin metre basina

“‘rel agirhg (kg/m)



Zincir Disli Mekanizmalari (chains)

Sabit devir sayisinda donen zincir carkinda

poligon etkisi, cevre hizinda dalgalanmalara
neden olur. (Chordal speed variation)

Dis sayisinin zincir hizinin degisimine etkisi :



Zincir Disli Mek.

(Chain speed variation)
Zincirin, zincir ¢arklarina

bir poligon cokgen seklinde sarilmasi nedeniyle,
carkta etken cap, d’, ile d’;.cos(¢/2) arasinda
degisir. Bunun sonucu, ¢carkin sabit o acisal hiz
Ile donmesine ragmen zincirin hiziv, ,,—o d’; / 2
ve V.., = ®, d’; cos(e/2) /2 degerleri arasinda
periyodik olarak salinir. Burada d,=p / sin(@/2) ,
o=2rn/z, (rad), v, ,~o,pz,/ 2w



zincir carkinda poligon etkisi

Goruldugu gibi zincir dondukge ¢evre hizi bir
maksimum ve minimum deger arasinda degismektedir.
Poligon etkisi 0zellikle kticuk dis sayili zincir
carklarinda goruldr. Zincir carkinin dis sayisi arttikca
poligon etkisi azalir

T/2=180%7z 2z zincir garkinin dig sayisi




zincir carkinda poligon etkisi

)y r
B L] . '“FI

(Chordal speed variation) L
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Zincir Disli Mekanizmalari (chains)

zincir carkinda poligon etkisi

Dis sayisinin fonksiyonu olarak zincir hizinin
dizgunsuzluk orani (Chordal speed variation)

15 =

-
=
T ==

Speed \ariation (%)

U 10 20 30 40
Mumber of Teeth in Sprocket



zincir carkinda poligon etkisi

Zincir carki igin tavsiye edilen
minimum dig sayisi 19 dur.

Bu degerin Uzerinde " | P
. us s oo 00 o9 OO 98 ——+——— ._F _//#‘
hizdaki duzgunsuzlugun %
- 96 o M —~
cok azaldigl . _ i 8 St
gorilmektedir. 2 /| -
g |
£ 2t
:.E 88 —/ —
|

6 10 14 16 2 26 30
zincir garkinin dis sayisi, z



Zincir Digli
Mekanizma Tipleri
Kullanma maksatlarina gore:
a) Tahrik Zincirleri

b) Transport Zincirleri
c) Yuk Zincirleri F

Zincirler birkac ozel tip
disinda buyuk olcude
standartlastiriimistir.



a) Pernolu Zincirler:
Gall Zinciri : DIN 8150

ve DIN 8151 de
standartlastiriimig yuk 2-i¢ bakla,

1-Perno,

_ . o _ 3-Dis bakla
zincirleridir. Maksimum

cevresel hizlar
Vymax— 0,6 M/S.



Zincir Tipleri

Gall Zinciri :
1- Perno

2- Ic Bakla
3- Dis Bakla

7
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ZINCIr
Tipler

Fleyer Zinciri :
DIN 8152 de

standartlastiriimis g .

yuk zincirleridir. LT [T

Gall Zincirlerinin = e oroue un
gelistiriimis seklidir.
Maksimum cevresel
hizlari v .= 0,5 m/s.




Cwuter Plate  Inner Plate

Zincir Tipleri

b) Burclu (Mansonlu) T e ([ B : 5

Zincirler : DIN 8164, s
— \ %' =
DIN 8165 ve 2—=4 - ST | S o
ni':“{‘— Lol h
DIN 8171 de s ] W T
l;?;:: i::;"fr:{:::' ié_'

standartlastiriimis yuk
zincirleridir. Agir
sartlarda, dusuk hizlarda
(V,max= 7 M/s) kullanilir.

umax



Zincir Tiplerl —=peestsc=n
10U 1] byl b
’ E-:Uj“fl! i ] ]- !_11 1'!

. : e e ¢ =
Burclu Zincir i

1- Perno

2- Ic Bakla
3- Dis Bakla
4- Burg

r
Roller link —
plate
-~ Clearance betweon pin and
bushing lets joint bend

torolate
an bushing _
4\ ~=Bushing press-fitted

in roller link plate
Sprocket— = pt

Pin press-fitted —
in pin link plate



Zincir Tipleri

c) Zarfh Zincirler :
DIN 73232 de
standartlastiriimis
hafif zincirlerdir.
Maksimum cevresel
hizlari v, ...= 12 m/s.

umax
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d) Makarali (Rulolu) — B 2z va v

Zincirler : DIN 8180 >\
... DIN 8189 da
standartlastiriimis | '

yuk zincirleridir. Kayma

hareketi az oldugundan

yuksek hizlarda kullantlir.
Maksimum cevresel hizlar v ,..,.= 35 m/s



Zincir Tipleri
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d) Makarali (Rulolu)
Zincirler : tek, cift veya
uc sirali olarak
kullanilabilirler.

Roller

Roller link plate

K

%

e
& NS R

Pin link plate
|




Zincir Tipleri

d) Makarali (Rulolu)
Zincirler :

1- Perno

2- Ic Bakla

3- Dis Bakla

4- Burg

5- Makara

-
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Zincir Tipler - N
d) Rotary Zincirleri : R B = | g o
DIN 8182 de (6 efe) f
standartlastiriimistir.

Makarali zincirden O nkPlae
sekil olarak farklilik G (s
gosterir. Maksimum — osare o
cevresel hizlari

V, may— 17 M/S.

umax




Zincir Tipleri

o=
e) Igten Kilavuzlu Disli =————1
Zincirler (Sessiz Zincir) .

DIN 8190 da
standartlastiriimistir.
Sessiz ve hemen
hemen hic¢ surtinme

kaybi yoktur. Maksimum f*g“ =
cevresel hizlar v, .,= 25 m/s.

LINK PLATE

ax

GUIDE PLATE

®©



Zincir Tipleri

f) Ozel Zincirler:

Outboard Bearing /£, S-Roller
Roller '

Guide Rail Sprocket
E; _],— Grease Nipple
L _: Spacer

1

iy

H c

o Cylindrical

! i Roller

bl Bearing
= =ank il Seal

g




Zincir Tipleri

f) Ozel Zincirler:
Sokulebilir Mafsalli,
Celik Pernolu

gibi 6zel maksatlarla |

iImal edilen zincirler
bu sinifa girerler.




Zincir Tipleri 27

f) Ozel Zincirler:
Celik Pernolu
zincirler

16.2




Zincir Digli Mekanizmalari (chains)

Table 2 — Maximum hp capacity at various speeds
for 15-tooth sprockets

15 disi olan cark icin,
zincir mekanizmalarinin
farkl hizlardaki
maksimum gug¢ (BG,

hp horsepower)
kapasitesi.

Maximum horsepower capacity

Roller chain

sprocket

speed, | Single Four Double| Offset
I'pm strand  strand pitch | sidebar
100 101 333 21.5 241
200 1585 G20 21.1 290
400 207 S50 8.5 270
GO 140 462 6.6 140
B0 83.5 276 4.3

1,000 59.7 197

1,200 41.4 137

1,400 28.5 97.4

1,600 21.3 70.3

1,800 17.9 59.0

2,000 13.2 43.5

2,200 11.4 37.6

2,400 10.0 33.0

2,600 ! 24.6

2,800 6.7 22.1

3,000 6.0 19.5




Zincir Ozellikleri

Kiriilma Yuku: Kirllma yuku kesme deneyi ile bulunur.
Lokmalar yuk altinda denenerek bu deger tesbit edilir.
Bu degerler standartlarda tablolar halinde verilmistir.
(Sekil- DIN 8187 ye gore Avrupa Tipi Makarali Zincirler
ve Sekil- DIN 8188 e gore Amerikan Tipi Makarali
Zincirler).

Elastisite Siniri: Zincir kirtlmadan once kalici sekil
degistirmeye ugrar.Teorik olarak zincir elastisite
sinirina kadar yuklenebillir. Pratik de ise bu degerin
%80 ’i oraninda bir yukleme yapilabilir. Elastisite siniri,
Kirtlma yukunun yaklasik %60-70 i kadardir.



Zincir Ozellikleri

Mafsal Basinci: Mafsal basincina maruz alan,
perno capl ve dis genisligi (veya zincir genisligi)
kullanilarak hesap edilir. Tablolarda verilmistir.
p = F/A [N/cm?]

F: Zincire gelen kuvvet

A: Alan

Normal yuklenen zincir mekanizmalarinda, bu
deger 2000 ila 3000 [N/cm?] arasinda bulunur.



Zincir Boyutlandirma

e Hesap ve Zincir Secimi : zincirler gug iletme
kabiliyetlerine gore diyagramlardan secillirler.
Standartlarda veya firma kataloglarinda,
zincirlerin iletebilecekleri gucler, kucuk disli
carkin devir sayisina bagli olarak
diyagramlarda gosterilmistir. Bu diyagramlar
DIN 8187 'de Avrupa, DIN 8188 'de Amerikan
tipi makarali zincirler icin verilmistir.
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DIN 8187 , DIN 8188 Diyagram

Diyagramda 1 - 4 gosterilen hiz bolgelerinde:

1 Elle yaglama

2 Damlalikla yaglama

3 Yag banyosu veya yag si¢gratma diskli
4 Pompa ile cebri yaglama yapilmalidir.



Zincir Boyutlandirma

Hesap ve Zincir Secimi :
Bu diyagramlarda kullanilan gug:
Phe‘sap: P.f, .1,

P: lletilecek guc

f, : Isletme sartlari faktord
f,: Dig sayisi faktoru




Isletme Sartlar faktord f,



Dis Sayisi Faktoru f,

Bu faktorlere ek olarak,
Zincir mekanizmalarinda,
surtunme,

darbeli calisma,
yataklama,

zincirin donmesi

ve yagin calkalanmasi
gibi gug kayiplari vardir.



ZincCir secimi

Zincir gucu ve
donduren carkin
hizina gore
tablodan secillir.
Firma: Renold

Phe‘sap: P.f,.f,

P: lletilecek guc

f, : Isletme faktor
f,: Dig sayisi faktoru

W]

HESAP GUCU [k

L o
E o
w (7]
S =
750 510
500 340 '
250 170
225 153
200 136
175 119
150 102
125 85
100 68
75 51
50 a4
250 170
225 153
200 138
175 118
15.0 102
125 85
10,0 &8
7.5 51
50 34
250 1.70
225 153
2.00 136
175 1.19
1.50 1.02
1.25 085
1.00 0868
075 081
0.50 034
0.250 017

5 223885 EITEKSIRA

g

g

100

B0
70

60

40

30

20

10.0
8.0

8.0
7.0

6.0
5.0

4.0

3.0

20

DONDUREN GARKIN HIZI (d/dak)

Bu gizginin sa§ tarafinda
W bir zincir se¢mek gerektiginde
zincir imalatgisina danisiniz
<]

s
P
/ oo
_./ V'///’I‘
1/, ’/ /.4// —
. A 3
e - a4 ANIDEEN
< A W / A 5\
va'-‘“ %qd—-\
& dlalld :
< /A 7 i
/// .}-,%% l
B : KUK
d
<
\i

/

S N
N N
IASNER

10 dfdak dan daha disik hizlar igin,
iletilecek glicli (10/n) ile carpin ve
10 dfdak sUtununda karsgilik gelen
degeri kullanin.

n: dondiren ¢arkin hizi (d/dak)
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INCIr secimi

Tsubaki

hesap: P 1El . 1:2

P: lletilecek gug

—irma.

D

f, : Isletme faktoru
f, : Dig sayisi faktoru

donduren carkin
tablodan secillir.

Zincir gucu ve
hizina gore
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Gergin kol Dénddardlen gark

Zincir Disli Ry’
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center distance
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Zincir Carklarinin Boyutlandiriimasi



Disli Zincirler (Sessiz Zincir)

Disli Zincirlerin hesabi standartlastiriimamistir.
Hesabl makarali zincirlere benzer sekilde

yapllir.
Diyagramda kullanilan guc¢ su sekilde bulunur.

N =N f,
f, : Isletme sartlari faktori (Tablo 2)
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Genisligintn
Secimi : : |
Zincir genisligi, -
diyagramdan

devir sayis] ve
guc gozonline
alinarak bulunur:



Zincir Carklarinin Konstruksiyonu

Carklarda, mukavemeti
minimum 500 N/mm?

olan malzeme kullantlir.
38 disten sonra dokme
demir veya dokme celik de
kullanilir.




Zincir Cark Tipleri

a) Basit cark,

b) ve c) Faturali carklar
d). ... g) Dokum carklar
h) Civatali cark,

) ve |) Kaynakli carklar




Zincir Uclarinin Birlestiriimesi

Zincirler genel olarak uglari acik vaziyette metre
lle temin edilir. Bu zincirlerin uclarinin

birlestiriimesi i¢cin standart baglama parcalari
vardir.

4—— Direction of Travel



Zincir Uclarinin Birlestiriimesi

Baglama Parcalar H@

@@ L@ &

Cotter F'|n T-pin Z-pin




Zincir Uclarinin
Birlestiriimesi

Baglama Parcalar! (devam}
a) e) Normal baklall ‘f) ve g) boyunlu baklall

——=== Press Fit

LINK PLATE

*

GUIDE PLATE

. :

PIN



1 Elle yaglama
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Disli zincirlerde yaglama

Digli zincirlerde yaglama hizlara gore asagidaki
gibi yapilmalidir.

8 m/sn hiza kadar Kati yag veya damlalikla,
8-12 m/sn hizlarinda yag banyosunda,

12 m/sn hizdan sonra cebri yaglama
yapilimalidir.



Zincirlerde Titresim Sonumleme

Periyodik darbeli yukleme ve yuksek cevresel
hizlarda, zincirlerde titresimler meydana gelir.
Bu titresimlerin sonimlenmesi gerekir. Bu
maksatla cesitli konstruksiyonlar kullanilir.
Zincire, plastik malzemeden (naylon ) pabuclar,
yay veya hidrolik elemanlar vasitasiyla bastirilir.
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Zincirlerde Titresim Sonumleme

Titresimlerin sonumlenmesi maksadiyla cesitli
konstruksiyonlar kullanilir. Zincire, plastik
malzemeden (naylon ) pabuclar, yay veya
hidrolik elemanlar vasitasiyla bastirilir.

&




Zincir Cark Profili




Zincir Cark Profili
(Amerikan Normuna Gore)

4




Zincir Cark Profilini Hasil Eden
Form Freze




Disli (Sesiz) Zincir Cark Profill

?: @-‘, _
i

_ /L/*’
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Referanslar

Anwendungen der Antriebstechnik Band lll., O. Dittrich,
R. Schumann, Krausskopf Verlag, 1974.

Maschinen Elemente, Antriebselemente, S. Fronius,
VEB Verlag, Berlin, 1971.

Umdruck zur Vorlesung Mascinenelemente, H.W.
Mduller, Technische Hochschule Darmstadt, 1974.

Makina Elemanlari, Cilt IV, S.Oktay, Matbaa
Teknisyenleri Basimevi, 1973.

Zincirler ve Zincir Mekanizmalari, M.Gediktas, Anadolu
Matbaasi, 1993.



Mekanizmalarin
Karsilastirmasi
Comparison table

Mekanizma Tipi | Zincir-Disli | Dishli Kayis V Kayis Diiz Dighi

Senkronizasyon | © o X o

[letim Verimi o o X o

Anti-Sok A O (] X

Giriilti/Titresim | A O (-] X

Cevre Sartlar1 Suvetozdan | Sicaklik, yag, su | Sicaklik, yag, su | Suve tozdan
sakmilmali | vetozdansakin | vetozdansakin | sakinilmali

Yer kazanimi X o O O

(viiksek hiz/

diisiik yiik)

Yer kazanimi O Kiiciik A Agirkasnak | X Genis kasnak | O Hareket

(dustik hiz/ dizgiinliigii

yitksek yiik) az

Yaglama X Gerekli © Yagdan sakin | @ Yagdan sakin | X Gerekli

Yerlesim o O A X

serbestligi

Yataga gelen o A X o

fazla yiik

© Mikkemmel O Iyi A Orta X Kotii




© 0NN E

Bolum 9 Sdrtinmeli Cark

Duz Digli Cark Kinematigi, Profil Kaydirma
Disli Cark Mukavemet Kontrolu

Helisel Disli Cark Mekanizmalari

Konik Digli Cark Mekanizmalari

. Spiral Disli Cark Mekanizmalari

Sonsuz Vida Mekanizmalari
Duz-,V-, Digli-Kayis-Kasnak

. Zincir-Disli Mekanizmalari

Surtunmeli Cark Mekanizmalari



Surtunmeli Cark Mekanizmalari

Surtunmeli cark mekanizmalari birbiri ile
temasta bulunan ve kuvvet bagi ile guc ve
hareket ileten cark mekanizmalaridir
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Surtunmeli Cark Mekanizmalari

Kaymadan yuvarlanma halinde ¢evrim oranit:
M _r2

N I

tek kademede: 1 < 6 (14)

Kayma hesaba alinirsa: i =—-=

kayma: ¢=2Y1"Y2 =0.005.....0.5
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Surtunmeli Cark Mekanizmalari

Kaymadan yuvarlanma olmasi icin normal

Kuvvet: - _F
=t
LL

u : strtinme katsayisi

Surtunmeli Cark Tiplert:
Evans Friction Cone
Toroidal CVT
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